GOSPODARKA

INNOWACYJNA

NARODOWA STRATEGIA SPOINOSCI

UNIA EUROPEJSKA
EUROPEJSKI FUNDUSZ
ROZWOJU REGIONALNEGO

PARP €%

ZAPYTANIE OFERTOWE NR 2/01/2014

Zakup jest planowany w ramach Projektu pt.:

~Wdrozenie opatentowanego spiralnego wymiennika ciepta w produkcji energooszczednych suszarni

zbozowych”,

ktoéry uzyskat dofinansowanie w ramach Pilotazu ,,Wsparcie na pierwsze wdrozenie wynalazku”

Programu Operacyjnego Innowacyjna Gospodarka 2007-2013

Umowa o dofinansowanie z dnia 21.05.2013r. nr UDA-POIG.04.06.00-02-010/12

Nazwa i adres zama-
wiajgcego:

FEERUM S.A. ul. Okrzei 6, 59-225 Chojnow

Tryb wudzielania za- | Konkurs ofert
moéwienia:
Data ogloszenia zapy- | 22.01.2014 r.

tania ofertowego:

Data zlozenia oferty:

Oferty mozna sktada¢ do dnia 29.01.2014 r. do godziny 09:00
Liczy si¢ data i godzina wplyniecia oferty do Beneficjenta.

Opis przedmiotu za-
pytania ofertowego:

Przedmiotem zapytania ofertowego jest zakup systemu zrobotyzo-

wanej obslugi wykrawarki mloteczkowej i gniazda prasy krawe-

dziowej.

Minimalne wymogi techniczne jakie powinny speinia¢ oferowane
urzadzen okresla zalgcznik nr 2 do zapytania ofertowego
2/01/2014.

Dodatkowo oczekujemy potwierdzenia, ze oferowane urzgdzenia

nie beda prototypami, ani pierwszymi tego typu wdrozeniami.

Termin realizacji

przedmiotu oferty:

Termin realizacji MARZEC 2014

Kryteria wyboru oferty

Wybdr najkorzystniejszej oferty nastapi w oparciu o nast¢pu-
jace Kryteria:

1. cena' —60 pkt. (60%)

'w przypadku ceny wyrazonej w walucie innej niz PLN zostanie ona przeliczona na PLN wg kursu Sredniego
NBP z ostatniego dnia sktadania ofert tj. z dnia 29 stycznia 2014 r.
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2. uslugi dodatkowe — 10 pkt. (10%)
3. warunki serwisu — 20 pkt. (20%)
4. warunki gwarancji — 10 pkt. (10%)

1. Liczba punktéw w kryterium ,.cena” bedzie przyznawana
wedtug ponizszego wzoru:

P, = —c"c:“r gdzie

P; - liczba punktow dla oferty nr ,.i" w kryterium ,,cena™

Cmin — najmniejsza cena calkowita ze wszystkich cen za-
proponowanych przez wszystkich oferentow

C; - cena calkowita oferty nr ,,i”

2. Liczba punktow w kryterium ,,ustugi dodatkowe” bedzie
przyznawana wedtug ponizszego schematu:

10 pkt. — dostawa, instalacja, uruchomienie i szkolenie
operatorOw w cenie,

0 pkt. — dostawa, instalacja, uruchomienie i szkolenie
operatorow dodatkowo platne.

3. Liczba punktéw w kryterium ,,warunki serwisu” bedzie
przyznawana wedlug ponizszego schematu:

20 pkt. — serwis i naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne za-
pewnione max w ciagu 48 godzin od daty zgloszenia awarii,
magazyn czg¢sci zamiennych ulokowany w Polsce,

0 pkt. — serwis i naprawy gwarancyjne i pogwarancyjne reali-
zowane dluzej niz w ciggu 48 godzin od daty zgloszenia awarii,
brak magazynu czesci zamiennych w Polsce.

4. Liczba punktow w kryterium ,,warunki gwarancji” bedzie
przyznawana wedlug ponizszego schematu:

10 pkt. — gwarancja dluzsza lub rowna 24 m-ce od dnia
podpisania protokotu odbioru,

0 pkt. — gwarancja do 24 m-cy.

W ofercie nalezy odnies¢ si¢ do wszystkich kryteriow wyboru
oferty. W przypadku, gdy Oferent pominie, jedno lub wigcej kry-
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teriow jego oferta moze zosta¢ uznana za niewazna.

Zamawiajacy nie dopuszcza mozliwosci skladania ofert czescio-
wych.

Zamawiajacy po dokonaniu oceny nadestanych ofert przesle wy-
niki konkursu ofert do wszystkich oferentow, a nastepnie zapro-
ponuje oferentowi, ktory zlozyt najkorzystniejsza oferte, ztozenie

zamoOwienia.
Oferta musi zawieraé o Pelne dane identyfikujace oferenta (nazwa, adres, nr NIP,
nast¢pujace elementy nr KRS/EDG),

e Date przygotowania i termin waznosci oferty,

e QOdniesienie si¢ do kazdego z zamieszczonych w zapyta-
niu ofertowym kryteriow wyboru oferty,

e Opis techniczny ofertowanego rozwiazania,
e Opis obowigzkow Beneficjenta,
e Datg realizacji przedmiotu oferty,

e Dane osoby do kontaktu (imi¢ nazwisko, numer telefonu,
adres e-mail),

e Podpis osoby upowaznionej do wystawienia oferty.

Wymagamy przedstawienia listy przynajmniej 10 firm,
w ktorych oferowane urzadzenia zostaly wdrozone i pracuja
od minimum 12 miesiecy.

Brak jakiegokolwiek z wyzej wymienionych elementéw moze
skutkowa¢ odrzuceniem oferty.
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Sposéb skladania ofer- | Oferta moze by¢ zlozona:
ty: 1. Elektronicznie na adres: a.haldrzynska@feerum.pl, lub

2. W wersji papierowej do siedziby firmy Feerum S.A.,
ul. Okrzei 6, 59-225 Chojnéw

Oferty zlozone po wskazanym terminie nie beda rozpatrywane.
Liczy sie data wplyniecia oferty do firmy.

Wraz z oferta musi zosta¢ przeslane na adres Zamawiajacego potwierdzenie wplywu

zapytania ofertowego do Oferenta (ksero/skan pierwszej strony niniejszego zapytania

ofertowego z adnotacja ,,Wplyne¢lo dnia ...” oraz piecz¢cia firmowa Oferenta i podpisem

osoby upowaznionej ze strony Oferenta).

W ramach sktadania wniosku o dofinansowanie oferty moga zosta¢ przekazane w celu wery-

fikacji do wtasciwej instytucji publiczne;j.

Szczegotowych informacji na temat przedmiotu i warunkéw zamoéwienia udziela pani Anna

Haldrzynska: tel.: 504 171 479, e-mail: a.haldrzynska@feerum.pl

Niniejsze zapytanie ofertowe zostalo umieszczone na stronie www.feerum.pl oraz w siedzibie

Spolki na tablicy ogloszen przy ul. Okrzei 6 w Chojnowie.

Zakgczniki:
1. Zatgcznik nr 1 - Formularz oferty.

2. Zalgcznik nr 2 - Wymogi techniczne urzadzen.

,FEERUM” S.A.
59-225 Chojndw, ul. Okrzei £
tel./fax 76 81 67 38 tel. 76 818 84 35

Reg. 020517408 NIP 691-237-50-2u
KRS 000028018¢
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Zalgcznik nr 1 do zapytania ofertowego

FORMULARZ OFERTY

W odpowiedzi na Zapytanie Ofertowe nr 2/01/2014 z dnia 22.01.2014 r., wystosowane przez Spotke
FEERUM S.A. dotyczace zakupu systemu zrobotyzowanej obstugi wykrawarki mloteczkowej i

gniazda prasy krawedziowej sktadamy ponizszg ofertg

Dane Oferenta

Nazwa

Adres

NIP

NR KRS/EDG

Dane Osoby Kontaktowej

Imi¢ i Nazwisko

Adres e-mail

Telefon

Parametry oferty

Data przygotowania oferty

Data waznosci oferty

Okreslenie  przedmiotu oferty (zakres i szczegolowy opis oferowanych
ustug/produktow)

Odniesienie do kryteriéw wyboru oferty

Cena netto (PLN/EURO")

Cena brutto (PLN/EURO?)

Ustugi dodatkowe

Warunki serwisu

i . % _a T
Niewtasciwe skresli¢

o — B fpe s
Niewtasciwe skresli¢

d /]
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Warunki gwarancji

Warunki realizacji i termin platnosci

Termin dostawy

Warunki 1 termin platnosci

Oswiadczenie oferenta:

Oswiadczamy, ze zapoznaliSmy si¢ z Zapytaniem Ofertowym i nasza oferta zawiera wszystkie ele-
menty okreslone w Zapytaniu.

Imig i Nazwisko osoby upowaznionej do
zlozenia oferty

Stanowisko stuzbowe

Data i podpis
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ZALtACZNIKNR 2

DO ZAPYTANIA OFERTOWEGO NR 2/01/2014 z dnia 22.01.2014 r.

Przedmiotem zapytania ofertowego jest zakup systemu zrobotyzowanej obslugi wykrawarki
mioteczkowej i gniazda prasy krawedziowej o parametrach technicznych nie gorszych niz:

1. SYSTEM ZA- i ROZLADOWCZY (sortujacy) z robotem do wykrawarki mioteczkowej
LVD V30-1525

Zadaniem systemu jest dokonywanie zatadunku i roztadunku wykrawarki LVD za pomoca robota
przemystowego.

FAZY PROCESU:

Cykl pracy sktada sie z nastepujacych faz:

1. Pobranie arkusza blachy;

2. Kontrola grubosci materiatu;

3. Utozenie arkusza na stole centrujgcym;

4, Przemieszczenie arkusza na stot wykrawarki;
5. Pobranie i sortowanie wykrojonych detali;
6. Odebranie azuru — odpadu;

WYPOSAZENIE:
1) interfejs umozliwiajgcy komunikacje wykrawarki z robotem

2) Robot przemystowy (szt.1), cechujacy sie nastepujgcymi parametrami:
- Nosnos¢ ramienia 350 kg
- Obszar (promien) pracy ramienia 2655 mm
- llo$c¢ osi sterowanych 6 + 1

3) Zestaw montazowy do instalacji robota zawierajacy:
- piedestat do przymocowania robota i zakotwienia do podtoza.
- System do wytwarzania podcisnienia w celu umozliwienia zassania materiatu przez ssawki gripera.
- Uktad magnetyczny stuzgcy do wymiany grippera z wykorzystaniem 3 osi robota wraz z interfejsem
programowym

4) Uktad toréw jezdnych dla robota przymocowanych do podtoza i wypoziomowanych sktadaja-
cy sie z:
- Struktury w formie konstrukcji stalowej, obrabianej;
- Dwoch toréw wraz z precyzyjnymi prowadnicami oraz listwg zebatg na catej dtugosci;
- Wozka jezdnego - przemieszczajacego sie na dtugosci toréw z wykorzystaniem tozyskowania $lizgo-
wego;
- Systemu prowadzenia przewodéw — koryt i ggsienic kablowych;
- Catkowita dtugos¢ toréw 6000 mm
- Zakres ruchu 4500 mm

5) Trawersa wraz z uktadem ssawek (4 szt.)
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- Konstrukcja wykonana z aluminium;
- Zestaw ssawek i/lub magnesow (na zadanie);
- Kotnierz do zamocowania do ramienia robota;

6) Ukiad separacji blachy z wykorzystaniem separacji magnetycznej, bad? separatora szczotko-
wego —w zaleznosci od typu materiatu;

7) Mechaniczny system detekcji grubosci blachy (w celu unikniecia zatadunku dwdéch lub wiecej
sklejonych ze sobg arkuszy);

8) Stot centrujacy oparty na stalowej konstrukcji, przymocowanej do podtoza.
Parametry stotu
- Szerokos¢ stotu 1500 mm
- Dlugosé stotu 4000 mm
- no$nosé — 500 kg

9) Automatyczny ukfad zmiany grippera zawierajacy:
- Magazyn umotzliwiajgcy przechowywanie do 4 szt. gripperow
- Kotnierz mocujacy gripper do ramienia robota (1 szt.)
- Kotnierz mocujacy gripper do trawersy robota (4 szt.)

10) Interfejs do potaczenia robota z wykrawarkg oraz urzadzeniami peryferyjnymi (uktad kontroli
grubosci, stét centrujgcy, wytwornica podcisnienia) zawierajgcy skonfigurowany uktad wy-
miany sygnatdw - wejscia — wyjscia, przylgcza elektryczne i przewody sygnatowe;

11) Oprogramowanie robota — zawierajgce podprogramy macro umozliwiajgce zarzadzanie
przemieszczaniem oraz komunikacje robota z urzadzeniami peryferyjnymi;

12) Bariery i zabezpieczenia —w tym zaréwno bariery state (ptotki) wraz z otwieranymi bramka-
mi, jak i kurtyny swietlne w celu ochrony strefy pracy; kazda z bramek wyposazona jest w wy-
facznik bezpieczenstwa;

13) Dokumentacja:
- dokumentacja techniczna DTR zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa w formie elektronicznej
oraz papierowej w jezyku polskim
- certyfikat CE
- deklaracja zgodnosci z dyrektywa maszynowa 2006/42
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2. Zrobotyzowane gniazdo giecia hydraulicznej prasy krawedziowej LVD PPEB-EFL
220/4270-3820

Zadaniem systemu jest dokonywanie manipulacji arkuszem blachy w celu realizacji procesu giecia
detali z wykorzystaniem robota przemystowego.

FAZY PROCESU:

Cykl pracy sktada sie z nastepujacych faz:

1. Pobranie arkusza blachy;

2. Utozenie arkusza na stole centrujagcym;

3. Kontrola grubosci materiatu;

4. Centrowanie arkusza;

5. Realizacja sekwencji giecia z ewentualnym przechwytem;
6. Odtozenie detalu na palete odktadczg (utozenie stosu);

WYPOSAZENIE:
1) interfejs umozliwiajgcy komunikacje prasy z robotem

2) Robot przemystowy (szt.1), cechujacy sie nastepujacymi parametrami:
- Nosnosc ramienia 210 kg
- Obszar (promien) pracy ramienia 2655 mm
- llos¢ osi sterowanych 6 + 1

3) Zestaw montazowy do instalacji robota zawierajacy:
- piedestat do przymocowania robota i zakotwienia do podtoza.
- System do wytwarzania podcis$nienia w celu umozliwienia zassania materiatu przez ssawki gripera.
- Uktad magnetyczny stuzacy do wymiany grippera z wykorzystaniem 3 osi robota wraz z interfejsem
programowym

4) Uktad toréw jezdnych dla robota przymocowanych do podtoza i wypoziomowanych sktadaja-
cy sie z:
- Struktury w formie konstrukcji stalowej, obrabianej;
- Dwoch toréw wraz z precyzyjnymi prowadnicami oraz listwg zebatg na catej dtugosci;
- Wézka jezdnego - przemieszczajgcego sie na dtugosci torow z wykorzystaniem tozyskowania $lizgo-
wego;
- Systemu prowadzenia przewodow — koryt i ggsienic kablowych;
- Catkowita dtugos¢ toréw 11700 mm
- Zakres ruchu 10000 mm

5) System wspierania detalu, nadazania za ruchem blachy.

6) Trawersa wraz z uktadem ssawek (2 szt.)
- Konstrukcja wykonana z aluminium;
- Zestaw ssawek i/lub magnesow (na zadanie);
- Kotnierz do zamocowania do ramienia robota;
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7) Uktad separacji blachy z wykorzystaniem separacji magnetycznej, badz separatora szczotko-
wego — w zaleznosci od typu materiatu;

8) Mechaniczny system detekcji grubosci blachy (w celu unikniecia zatadunku dwdch lub wiecej
sklejonych ze sobg arkuszy);

9) Stof centrujacy oparty na stalowej konstrukgji, przymocowanej do podtoza. Parametry stotu
- Szerokos¢ stotu 1250 mm
- Dtugosc stotu 4000 mm
- Nosnos¢ 500 kg

10) Automatyczna stacja przechwytywania detalu

11) Interfejs do potaczenia robota z prasa oraz urzadzeniami peryferyjnymi (uktad kontroli gru-
bosci, stot centrujacy, wytwornica podci$nienia) zawierajgcy skonfigurowany uktad wymiany
sygnatow - wejscia — wyjscia, przytgcza elektryczne i przewody sygnatowe;

12) Oprogramowanie robota

13) Bariery i zabezpieczenia — w tym zaréwno bariery state (ptotki) wraz z otwieranymi bramka-
mi, jak i kurtyny Swietlne w celu ochrony strefy pracy; kazda z bramek wyposazona jest w wy-
tacznik bezpieczenstwa;

14) Dokumentacja:
- dokumentacja techniczna DTR zgodnie z obowigzujacymi przepisami prawa w formie elektronicznej
oraz papierowej w jezyku polskim
- certyfikat CE
- deklaracja zgodnosci z dyrektywa maszynowg 2006/42
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