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Miejsce w czotowce producentow urzqdzen do przechowywania i suszenia zboz, roslin
strqczkowych i oleistych, ktore od dobrych kilku lat ma w Polsce dolnoslgska spotka
Feerum, to w duzym stopniu zastuga najnowszysch technologii oraz zaawansowanego
technologicznie procesu produkcyjnego. Okazaly zaktad w Chojnowie rozbudowany
zostat wtasnie o nowq hale produkcyjno-magazynowq, ktorej uroczyste otwarcie (rela-
cja w poprzednim numerze atr express — przyp. red.) odbyfo sie pod koniec czerwca.

tym, ze plany rozwo-
jowe firmy Feerum to
nie czcze obietnice,

przekonuje nowo otwarta hala
o powierzchni 8,2 tys. m? (po-
wierzchnia catkowita dwdch hal
produkcyjno-magazynowych
- 24,2 tys. m?), ktérej urucho-
mienie ma umozliwi¢ wdroze-
nie do produkcji nowoczesnej
suszarni z odzyskiem ciepta,
sie
opatentowanych rozwigzan pro-

wyrézniajqcej szeregiem
ducenta. Imponujgca inwesty-
cja nie ograniczyta sie jednak,
rzecz jasna, wytqcznie do prac
budowlanych, objeta bowiem
rowniez istotne unowoczesnie-
nie parku maszynowego. Dzieki
temu technologia wytwarzania
przez Feerum swoich produk-
téw obejmuje: roboty, wypalar-
ke laserowgq, linie produkcyjng
do falowania blach, centrum
CNC, przecinarke tasmowaq,
wykrawarke mtoteczkowq, pra-
sy krawedziowe, a takze prase
mimosrodowq.
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B Zgrany duet

Pierwszym ogniwem catego
faricucha produkeyjnego jest ob-
rébka blach  wykorzystywanych
w kolejnych etapach produkgji.
Dla sprawnego przeprowadzenia
tego procesu niezwykle wazna
jest hydrauliczna  mtoteczkowa
wykrawarka rewolwerowa wspot-
pracujgca z robotem przemy-

stowym (dtugosé toru jezdnego

- 7,8 m), ktéra umozliwia szybkg
i efektywng, tréjwymiarowq ob-
rébke blachy, w szczegdlnosai jej
ksztattowanie, wygniatanie, gwin-
towanie, ciecie, wykrawanie oraz
znakowanie. Do zadar robota
nalezq: pobieranie arkuszy blo-
chy, kontrola grubosci materiatu
(system detekgji grubosci blachy
- w celu unikniecia zatadunku
dwéch lub wiecej sklejonych ze
sobqg arkuszy), ukfadanie arkuszy
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na stole centrujgcym o wymia-
rach 1,5 x 4 m (czujnik obecnosci
arkusza), przemieszczenie arkuszy
na stét wykrawarki mtoteczkowej,
a nastepnie pobieranie i sortowao-
nie wykrojonych detali oraz ode-
branie odpadu. Uzytecznosé tego
urzqdzenia pozwala na zauto-
matyzowane wywijanie obrzezy
otwordw, rowkowanie czy tez two-
rzenie otwordéw wentylacyjnych.
Zastosowanie wykrawarki umoz
réznorodnych
typdw wycie¢ przy jednokrotnym
umocowaniu arkusza blachy.

liwia  wykonanie

B Wydajne prasy krawedziowe

Kolejnym procesem jest gie-
cie  powierzchni  metalowych
wykonywane na prasach krawe-
dziowych o dtugosci 2, 3 i 4 m.
Urzqgdzenia charakteryzujq sie wy-
dajnym systemem hydraulicznym
wykorzystujgcym pompy o zmien-
nym przepltywie, co zapewnia
energochfonnosci
maszyny, a takze systemem zabez
pieczenia strefy pracy opartym na
czujnikach
zadaniem jest réwnoczesne kon-
trolowanie pozycji i predkosci bel-
ki. Laserowy system pomiaru kata

zmniejszenie

laserowych, ktérych

giecia pracuje w czasie rzeczywi-
stym, podczas samego procesu.
System ten samoczynnie zapew-
nia prawidtowosc¢ wykonywanych
zagiec. Warto zwrécié uwage
réwniez na innowacyjny intuicyjny
sterownik, posiadajgcy mozliwosé
wizualizagj,
programadw,

programowania,
eksportu/importu

igc zakupu regatow paletowych,
04,5 tys. ilosc migjsc paletowych.
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Budowa nowej hali produkcyjno-magazynowej w Chojnowie oznaczata réwniez
istotne unowoczesnienie parku maszynowego, ktorym dysponuje firma Feerum.

z bibliotekg narzedzi w jezyku pol-
skim. Sterownik umozliwia oglgdo-
nie obrabianych detali w 3D oraz
wykonywanie symulacji procesu
obrébczego przed jego rozpo-
czeciem. Prasy posiadajg funkcje
automatycznego wyréwnywania
powstatych odchylers bez wzgledu
na ustawienie czesci w gniezdzie,
co skutkuje oszczednosciami mo-
teriatu.

Feerum dysponuje réwniez zro-
botyzowanym gniazdem giecia
hydraulicznej prasy krawedziowej
- proces giecia detali odbywa sie
z wykorzystaniem robota przemy-
stowego (tor jezdny o dtugosci 11,7
m). Zadaniem systemu jest doko-
nywanie manipulacji  arkuszem
blachy w celu realizacji procesu
giecia detali z wykorzystaniem
robota przemystowego. System
pozwala na przesuwanie robota
podczas procesu nadazania za
ruchem blachy, ktéry czyta i Sle-
dzi ruchy prasy krawedziowej.
Synchronizacja robota oraz prasy

krawedziowej podczas procesu
giecia jest na bardzo wysokim po-
ziomie - zmieniagjqc predkosc gie-
cia, robot automatycznie zmienia
swojq predkosé podczas nadgzo-
nia za ruchem blachy lub podczas
zmiany kqta giecia, bez koniecz
nosci zmiany koncowego punktu
trajektorii ruchu. Cykl pracy robo-
ta obejmuje pobranie arkusza blo-
chy, a nastepnie utozenie na stole
centrujgcym o wymiarach 1,25 x
4 m, kontrola grubosci materiatu
(system detekgji grubosci blachy)
i centrowanie arkusza.

Oczywiscie Feerum wykorzystu-
je réwniez bogaty park maszyno-
wy, umozliwigjgcy wykonywanie
wielu operacji obrébki  skrawao-
niem - wielofunkcyjne centrum
tokarsko-frezarskie, z napedzany-
mi narzedziami oraz mozliwosciq
obrébki osi Y wraz z oprzyrzqdo-
waniem. Umozliwia to obrobke
frezerskq i wiertarskq watkow row-
nolegle do procesu toczenia, co
pozwala na zredukowanie czasu

obrébki, ograniczenie ilosci ope-
racji oraz ilosci zamocowarn detali.
Zmodernizowany zostat réwniez
magazyn - zakupiono regaty pa-
letowe, co pozwolito zwiekszy¢ do
4,5 tys. ilos¢ miejsc paletowych.

B Precyzja spawania

Juz tylko zestawienie wykorzy-
stywanych maszyn pokazuje w za-
rysie skale produkeji wykonywanej
przez dolnoslgski zaktad. Nie ina-
czej jest w przypadku kolejnego
z proceséw technologicznych
- spawania, ktére od stycznia
2015 r. zostanie w istotny sposob
zautomatyzowane - realizowana
jest umowa zakupu zrobotyzowa-
nego stanowiska spawalniczego
wyposazonego w stét obrotowy,
wraz z automatem spawalniczym
do spawania rur, co ma zapewnic
wysokq jakos¢ i powtarzalnosé
pofaczern spawanych wielu wa-
riantéw kolan, rur i innych detali.
Stanowisko wyposazone bedzie

w innowacyjne ramie robota z do-
stepnymi na zyczenie trzema wao-
riantami sposobu  prowadzenia
przewodu prgdowego oraz drutu
spawalniczego. Urzqgdzenie wy-
réznia sie zwiekszonym obszarem
pracy,
podawania drutu  spawalnicze-
go, co zwieksza dokfadnosc ukfo-
dania spoiny i zmniejsza zuzycie
koncéwek pradowych, oraz no-
woczesnym sposobem  kalibracji

usprawnieniem  procesu

wykluczajgcym koniecznosc stoso-
wania dodatkowych przyrzqgddéw
kalibracyjnych. W wyposazeniu
stanowiska znajdzie sie funkcja
obliczajgca, dobierajgca
matycznie parametry spawania

auto-

w zaleznosci od rodzaju ztgcza,
grubosci materiatu oraz metody
spawania. Zastosowanie odpo-
wiednich  pozycjoneréw, wspdt-
pracujgcych z robotem, pozwoli
na pozycjonowanie i obracanie
niemal kazdego, nawet najbar
dziej skomplikowanego elementu
w czasie spawania. Umozliwi to
réwnolegte przeprowadzenie pro-
cesdéw montazu, demontazu i spa-
wania.

B Ciqgte inwestycje

Wsréd realizowanych zakupdw
znajdujq sie réwniez dwa syste-
my zrobotyzowanej obstugi pras
krawedziowych (dtugosc¢ - 2 i 3
m), ktéry od systemu znajdujgce-
go sie juz w wyposazeniu firmy
Feerum rézni sie szerszym zakre-
sem  wykonywanych czynnosci,
obejmujgcym réwniez realizacje
sekwencji giecia z ewentualnym
przechwytem, a takze odfozenie
detalu na palete odkfadacza (uto-
Zenie stosu).

Od poczgtku przysztego roku
producent z Chojnowa bedzie
miat do dyspozycji réwniez sys-
tem zrobotyzowanej obstugi wy-
krawarki mtoteczkowej, bedacej
na wyposazeniu dolnoslgskiego
producenta. Zadaniem systemu
bedzie dokonywanie zatadunku
i roztadunku wykrawarki mtotecz-
kowej za pomocq robota przemy-
stowego (tor jezdny - 8 m, stét cen-
trujgey 1,5x3,5 m). ]
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